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钢铁材料质量认证标准换版通知

各获证企业：

钢铁材料质量认证涉及标准：GB 1499.1-2024，新版标准 2024 年 06 月 25 日发布，于 2024 年 09 月

25 日实施；GB 1499.2-2024，新版标准 2024 年 06 月 25 日发布，于 2024 年 09 月 25 日实施；GB 13788-2024

新版标准 2026 年 06 月 25 日发布，于 2024 年 09 月 25 日实施。其中涉及已有认证产品的新旧版标准主要

技术变化详见附件 1。为确保该标准换版工作顺利进行，发放通知如下，请各相关企业执行。

1 标准换版时限

自本通知发布之日起至 2024 年 09 月 25 日前，企业可自愿选择按照新版标准或旧版标准实施认证；

2024 年 09 月 25 日起，方圆将采用新版标准实施认证并出具新版标准认证证书，不再颁发旧版标准认证证

书；

对于已按旧版标准获证的产品，自本通知发布之日起可开展相关证书的标准换版工作，旧版标准认证

证书转换工作将于 2025 年 09 月 25 日截止，逾期未完成转换的认证证书，将予以暂停，暂停截至时间为

2025 年 12 月 24 日；2025 年 12 月 25 日仍未完成换版工作的证书，将撤销旧版标准认证证书。

2 标准换版要求

对于已经依据旧版标准获证的产品，认证委托人在方圆网站用户平台（http://pc.cqm.cn）在线提出

标准变更申请，并上传新版标准的《产品描述》（产品描述包括委托认证产品信息、工艺流程、说明书、

关键原材料清单等，以及认证单元内覆盖的系列产品清单及认证单元内各个型号之间的差异说明，如无变

化可不提供）。实验室完成新版标准试验报告，方圆对变更申请资料进行评价，评价合格后颁发新版标准

证书。

新版标准主要技术指标变化见“附件 1”。

3 旧版证书的回收和新版证书的发放要求

持证企业需要将旧版认证证书原件邮寄给分支机构相关人员 ，方圆收到旧版证书后发放新版认证证

书，如旧版证书原件遗失，企业需向方圆提交《证书遗失声明》。

4 联系我们

为了提高此次标准换版的效率和质量，方圆将根据认证企业需求，适时组织培训，培训内容包括新版

标准的内容讲解以及新旧版标准差异及换版要求。

如有培训需求，可咨询方圆客服工程师并联系报名。必要时，方圆可指派技术专家到企业现场讲解标

准内容及换版流程。

联系人：黄军玲 联系电话：010-68708574 邮箱：hjl@cqm.com.cn

本通知由方圆制定并解释。

方圆标志认证集团有限公司

2024 年 09 月 14 日

mailto:xzy@cqm.com.cn
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附件 1

1）GB 1499.1-2024《钢筋混凝土用钢第 1 部分:热轧光圆钢筋》代替 GB/T1499.1-2017《钢筋混凝土

用钢第1部分:热轧光圆钢筋》,与GB/T1499.1-2017相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

--删除了推荐的钢筋公称直径(见 2017 年版的 6.1);

--更改了公称直径范围(见 5.1,2017 年版的 6.1);

-增加了 25mm 规格产品的技术要求(见 5.1、表 2、表 3、表 4);

-更改了重量允许偏差(见表 4,2017 年版的表 4);

-增加了尺寸、表面质量检测时的取样要求(见表 7);

-更改了重量偏差的测量总重量的精度(见 7.4.1,2017 年版的 8.4.1);

-更改了混合批要求(见 8.3.2,2017 年版的 9.3.2);

-更改了重量偏差项目复验规定(见 8.3.5,2017 年版的 9.3.5);

-更改了包装、标志和质量证明书的规定(见第 9 章,2017 年版的第 10 章)。

2）GB 1499.2-2024《钢筋混凝土用钢第 2 部分:热轧带肋钢筋》代替 GB/T1499.2-2018《钢筋混凝土

用钢第2部分:热轧带肋钢筋》,与 GB/T1499.2-2018相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

一更改了重量允许偏差(见表 4,2018 年版的表 4);

-更改了疲劳性能的要求(见 6.5,2018 年版的 7.6);

-增加了尺寸、表面质量检测时的取样要求(见表 8);

一更改了重量偏差的测量总重量的精度(见 7.4.1,2018 年版的 8.4.1);

-更改了混合批要求(见 8.3.2,2018 年版的 9.3.2);

-更改了检验项目和取样数量(见 8.3.3,2018 年版的 9.3.2);

-更改了重量偏差项目复验规定(见 8.3.5,2018 年版的 9.3.5);

--更改了包装、标志和质量证明书的规定(见第 9 章,2018 年版的第 10 章)。

3）GB 13788-2024《冷轧带肋钢筋》代替 GB/T13788-2017《冷轧带肋钢筋》,与 GB/T13788-2017 相比,

除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

-删除了 CRB680H(见 2017 年版的 4.2、5.1、5.6.1、表 3、图 5);

-更改了产品规格(见 5.1、表 1.2017 年版的 5.1、表 1);

-删除了四面肋外形及其相关规定(见 2017 年版的 5.2、表 2);

-更改了原料的有关规定(见 6.1、附录 A,2017 年版的 6.1);

-更改了交货状态的有关规定(见 62.2017 年版的 6.2):

-更改了 CRB550 断后伸长率指标、CRB650 和 CRB800 最大力总延伸率指标(见表 2.2017 年

版的表 3):

-增加了出厂检验中“盘”“卷"的有关规定(见表 4):

-更改了钢筋牌号标志(见 9.2.2017 年版的 9.2)。


