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铝合金建筑型材标准换版通知 

各获证企业： 

铝合金建筑型材产品认证涉及标准：GB/T 5237.1-2017、GB/T 5237.2-2017、GB/T 5237.3-2017、GB/T 

5237.5-2017、GB/T 5237.6-2017 新版标准于 2017-10-14 发布，于 2018-07-01 实施，GB/T 5237.4-2017 新版

标准于 2017-10-14 发布，于 2018-05-01 实施。其中涉及已有认证产品的新旧版标准主要技术变化详见附件

1。为确保该标准换版工作顺利进行，发放通知如下，请各相关企业执行。 

1 标准换版时限 

1.1 初次认证依据标准时限 

2018 年 07 月 01 日起，认证委托人应依据新版标准申请认证，方圆将采用新版标准实施认证并出具新

版标准认证证书。 

1.2 获证产品换版时限 

对于已按旧版标准获证的产品，旧版标准认证证书持有人可于 2018 年 07 月 01 日起，向方圆提交转

换新版标准认证证书的变更申请。原则上旧版标准认证证书转换工作应在新版标准实施日期后第一次跟踪

检查结束前完成。所有旧版标准认证证书转换工作最迟应于 2019 年 12 月 31 日完成；逾期未完成的，方

圆将暂停旧版标准认证证书；2020 年 03 月 31 日后仍未完成转换的认证证书，方圆将撤销旧版标准认证证

书。对于转换认证机构证书，证书转换应与标准换版同时进行，时限按上一条。 

2 标准换版要求 

2.1 初次认证要求 

对于初次委托认证的产品，认证委托人可在方圆网站用户平台（http://pc.cqm.cn）在线提出认证委托。

方圆受理后，认证委托人应按照新版标准的要求进行送样和型式试验。 

2.2 获证产品标准换版要求 

2.2.1 标准换版需提交的申请资料 

对于已经依据旧版标准获证的产品，认证委托人在方圆网站用户平台（http://pc.cqm.cn）在线提出标

准变更申请，并上传新版标准的《产品描述》（产品描述包括委托认证产品信息、工艺流程、说明书、关

键原材料清单等，以及认证单元内覆盖的系列产品清单及认证单元内各个型号之间的差异说明，如无变化

可不提供）和新版标准全项型式试验报告或补充差异项试验报告扫描件。 

2.2.2 标准换版检验要求 
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对于铝合金型材质量认证，获证企业按照 CQM31-3262-01-2013《铝合金建筑型材认证规则》6.1.2 和

6.1.4 规定的新版标准进行检验或补充差异检测项目（已有新版标准检测报告或者旧版检测项目结果满足新

版标准要求可减免改测试项目）。 

对于隔热型材（穿条式、注胶式）、复合型材（铝-木复合、铝-塑复合）节能认证，获证企业按照

CQM31-3262-01-2013《铝合金建筑型材认证规则》6.1.2 产品检验样品要求进行送至 CNAS 和/或 CMA 资质

的第三方实验室进行检测，依据标准 GB∕T 34482-2017《建筑用铝合金隔热型材传热系数测定方法》进行传

热系数检验，且传热系数满足 GB/T 5237.6-2017 中 4.6 条表 5 中的Ⅱ级及其以上级别（含Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ级别）

的传热系数要求。 

注： CQM31-3262-01-2013《铝合金建筑型材认证规则》已在方圆官网进行公示，可通过

http://www.cqm.com.cn/uploads/soft/190508/31-3262-01-2013.pdf 进行浏览下载。 

2.2.3 换发认证证书 

方圆对变更申请资料进行评审，评价合格后颁发新版标准证书。 

3 联系我们 

为了提高此次标准换版的效率和质量，方圆将根据认证企业需求，适时组织培训，培训内容包括新版

标准的内容讲解以及新旧版标准差异及换版要求。 

如有培训需求，可咨询方圆客服工程师并联系报名。必要时，方圆可指派技术专家到企业现场讲解标

准内容及换版流程。联系电话：010-68716870，邮箱：shl@cqm.com.cn 。 

本方案由方圆制定并解释。 

 

 

 

 

方圆标志认证集团 

2019 年 05 月 30 日 

 

 

 

http://www.cqm.com.cn/uploads/soft/190508/31-3262-01-2013.pdf
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附件 1 

新旧版标准主要技术变化 

一、 铝合金建筑型材 第 1 部分：基材  

GB/T 5237.1-2017 与 GB/T 5237.1-2008 的主要技术变化 

序号 变化内容 GB/T 5237.1-2017 GB/T 5237.1-2008 

1 强制性条款 删除了强制性条款 

4.3：化学成分； 

4.4.1.1.2：除压条、压盖、扣板等需

要弹性装配型材外，型材最小公称

壁厚不小于 1.20mm； 

4.4.1.1.3：型材壁厚偏差应符合表 3

的规定； 

4.5：力学性能中的拉伸性能 

2 范围 

适用于门、窗、幕墙、护栏等建筑

用、未经表面处理的铝合金热挤压

型材 

表面未经处理的建筑用铝合金热挤

压型材 

3 最小公称壁厚 删除了最小公称壁厚规定 

除压条、压盖、扣板等需要弹性装

配型材外，最小公称壁厚不小于

1.20mm 

4 

修改壁厚允许

偏差中公称壁

厚范围 

公称壁厚/mm(表 2) 

1.20~2.00； 

＞2.00~3.00 

公称劈厚/mm(表 3) 

≤1.50； 

＞1.50~3.00 

5 
平面间隙 

W＞25.~100. 

普通级：≤0.70%×W 

高精级：≤0.50%×W 

普通级：≤0.80%×W 

高精级：≤0.60%×W 

6 
化学成分分析

方法 

GB/T 20975 铝及铝合金化学分析

方法 

GB/T 7999 直读发射光谱分析方法 

GB/T 20975 铝及铝合金化学分析

方法 

 

7 拉伸试验方法 
GB/T 16865 铝合金加工制品拉伸

试验用试样及方法 

GB/T 228-2002 金属材料 室温拉伸

试验方法 

8 标志 不允许标注许可证编号和 QS 标识 生产许可证编号和 QS 标识 
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二、铝合金建筑型材  第 2 部分：阳极氧化型材  

GB/T 5237.2-2017 与 GB/T 5237.2-2008 的主要技术变化 

序号 变化内容 GB/T 5237.2-2017 GB/T 5237.2-2008 

1 强制性条款 删除了强制性条款 4.4.1：膜厚； 

4.4.2：封孔质量 

2 范围 适用于表面经阳极氧化、电解着色

或染色的建筑用铝合金热挤压型材 

适用于表面经阳极氧化、电解着色或

有机着色的建筑用铝合金热挤压型

材 

3 耐磨性 1、 落砂试验； 

磨耗系数：f ≥330 g/μm ； 

2、 喷磨试验 

磨损耗时：≥3.5 s/μm 

1、 落砂试验； 

磨耗系数：f ≥300 g/μm ； 

4 封孔质量 无硝酸预浸的磷铬酸法 

质量损失：≤30 g/dm2 

硝酸预浸的磷铬酸法 

质量损失：≤30 g/dm2 

5 耐候性 耐紫外光性试验（300h）： 

颜色变化≤供需双方商定的变色程

度 

313B 荧光紫外灯试验（300h）： 

变色程度电解着色至少达到 1 级，有

机着色至少达到 2 级  

6 化学成分分

析方法 

GB/T 20975 铝及铝合金化学分析

方法 

GB/T 7999 直读发射光谱分析方法 

GB/T 20975 铝及铝合金化学分析方

法 

 

7 拉伸试验方

法 

GB/T 16865 铝合金加工制品拉伸

试验用试样及方法 

GB/T 228-2002 金属材料 室温拉伸

试验方法 

8 标志 不允许标注许可证编号和 QS 标识 生产许可证编号和 QS 标识 
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三、铝合金建筑型材  第 3 部分：电泳涂漆型材 

GB/T 5237.3-2017 与 GB/T 5237.3-2008 的主要技术变化 

序号 变化内容 GB/T 5237.3-2017 GB/T 5237.3-2008 

1 强 制 性 条

款 

删除了强制性条款 4.4.2：复合膜局部膜厚； 

4.4.4：漆膜附着性 漆膜干附着性和湿附

着性均达到 0 级 

2 范围 适用于表面经阳极氧化、着色和电泳涂漆

复合处理的建筑用铝合金热挤压型材 

适用于表面经阳极氧化和电泳涂漆复合

处理的建筑用铝合金热挤压型材 

3 膜 层 代 号

及 复 合 膜

性能级别 

膜层级别：A、   B、    S； 

膜层代号：EA21、EA16、ES21 

复合膜性能级别：Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ级 

膜层级别：A、B、S； 

 

4 S 级漆膜硬

度 

漆膜硬度≥3H A、B 级：硬度≥3H；S 级：≥1H 

5 耐 沸 水 性

要求 

试验后漆膜表面无皱纹、裂纹、气泡、脱

落或变色现象，附着性应达到 0 级 

沸水煮 5h，试验后漆膜无皱纹、裂纹、

气泡、脱落或变色现象 

6 耐磨性 1、落砂试验； 

落砂量 ≥3300 g；； 

2、喷磨试验 

喷磨耗时≥35 s 

1、落砂试验； 

落砂量 ≥3300 g（A 级）； 

落砂量 ≥3000 g（B 级）； 

落砂量 ≥2400 g（S 级）； 

7 耐 溶 剂 性

要求 

型材表面不露出阳极氧化膜（吸饱二甲苯

的 1kg 重擦头来回擦试 100 次） 

试验后，铅笔硬度差值≤1H （放置浸泡

二甲苯棉条保持 30 s） 

8 耐盐雾性 铜加速乙酸盐雾（CASS）和乙酸盐雾（ASS） 

性能级别  试验时间/h  保护等级 

Ⅱ级       72         ≥9.5 

铜加速乙酸盐雾（CASS） 

膜厚级别  试验时间/h   保护等级 

A、S        48         ≥9.5 

B           24         ≥9.5 

9 紫 外 盐 雾

联合试验 

方法 A：荧光紫外灯辐射＋CASS； 

方法 B：荧光紫外灯辐射＋ASS 

无 

10 加 速 耐 候

性 

粉化等级达 0 级； 

光泽保持率 ≥75%； 

色差值：≤3.0 

粉化等级达 0 级； 

光泽保持率 ≥80%； 

变色程度：≤1 级 

11 标志 不允许标注许可证编号和 QS 标识 生产许可证编号和 QS 标识 

12 原 材 料 质

量保证 

基材； 

阳极氧化表面处理用化学试剂和添加剂； 

电泳涂料（有害物质、固体分、黏度、密

度、有机化合物含量、性能等级、自然曝

晒试验结果） 

无 
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四、铝合金建筑型材  第 4 部分：喷粉型材 

GB/T 5237.4-2017 与 GB/T 5237.4-2008 的主要技术变化 

序号 变化内容 GB/T 5237.4-2017 GB/T 5237.4-2008 

1 标准名称 喷粉型材 粉末喷涂型材 

2 强制性条款 删除了强制性条款 4.5.3.1：装饰面上涂层最小局部厚度

≥40 μm； 

4.5.5：附着性   涂层干、湿、沸水

附着性均达到 0 级. 

3 范围 适用于以热固性聚酯、聚氨酯、三

氟氯乙烯-乙烯基醚粉末和热塑性

聚偏二氟乙烯粉末等作涂料的建筑

用静电喷粉型材 

适用于以热固性有机聚合物粉末作

涂层的建筑用铝合金热挤压型材 

4 膜层类型及

代号 

膜层类型         膜层代号； 

聚酯类           GA40 

聚氨酯类         GU40 

氟碳类           GF40 

其他类           GO40 

无 

5 膜层性能 分Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级 无 

6 耐沸水性 高压水浸渍试验后，膜层表面无脱

落、起皱等现象，附着性应达到 0

级 

沸水煮 5h，试验后漆膜无皱纹、裂纹、

气泡、脱落或变色现象 

7 耐冲击性 试板试验后，Ⅰ级膜层应无开裂或

脱落现象；Ⅱ级、Ⅲ级膜层允许有

轻微开裂现象，但采用粘胶带进一

步检验时，膜层表面应无粘落现象 

涂层无开裂或脱落现象 ( 冲头￠

16mm, 重 1 kg, 深度 2.5±0.3mm) 

8 抗杯突性 涂层无开裂或脱落现象 

9 抗弯曲性 涂层无开裂或脱落现象 

10 耐盐雾性 乙酸盐雾(ASS)试验时间：Ⅰ级、Ⅱ

级为 1000 h,，Ⅲ级为 2000 h；划线

宽度为 1mm。 

试验后，划线两侧膜下单边渗透腐

蚀宽度≤4mm，4mm 以外部分表面

应无起泡、脱落或其他明显变化 

乙酸盐雾(ASS)试验 1000 h。 

试验后，涂层表面不应起泡、脱落或

其他明显变化, 划线两侧膜下单边渗

透腐蚀宽度≤4mm。 

11 耐丝状腐蚀 腐蚀系数 fs≤0.3，长度≤2mm 无 

12 耐湿热性规

定 

试验后，膜层表面的综合破坏等级

达到 1 级（试验时间：Ⅰ级、Ⅱ级

为 1000 h,，Ⅲ级为 4000 h） 

涂层表面不应起泡、脱落或其他明显

变化 (试验 47±1°C，96±2﹪RH，

1000h） 

13 加速耐候性 膜层性能级别 Ⅰ级、   Ⅱ级             



 

 

CC19-003 

20190530（1/0） 

 

CQM/P13.4（1/0）                                                                 第 7 页 共 10 页 

的规定 光泽保持率   ≥50%； ≥90% 

色差值：    ≤附录 D 中规定值 

试验时间：  1000 h；   1000h 

光泽保持率 ＞50%； 

变色程度：≤2.5 

试验时间：1000 h 

14 耐溶剂性试

验方法 

试验结果宜为 3 级或 4 级,。 

方法一：将饱蘸溶剂的棉条在试样

表面来回擦试膜层 30 次； 

方法二：将吸饱溶剂的擦头在试样

表面来回擦试膜层 100 次。 

方法一：将饱蘸溶剂的棉条在试样表

面来回擦试膜层 30 次 

15 标志 不允许标注许可证编号和 QS 标识 生产许可证编号和 QS 标识 

16 原材料质量

保证 

基材； 

无铬化学预处理试剂； 

粉末涂料。 

无 
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五、铝合金建筑型材  第 5 部分：喷漆型材 

GB/T 5237.5-2017 与 GB/T 5237.5-2008 的主要技术变化 

序号 变化内容 GB/T 5237.5-2017 GB/T 5237.5-2008 

1 标准名称 喷漆型材 氟碳漆喷涂型材 

2 强制性条款 删除了强制性条款 4.5.3.1：漆膜厚度； 

4.5.5：附着性   涂层干、湿、

沸水附着性均达到 0 级. 

3 范围 适用于以有剂溶剂型或水性溶剂型聚

偏二氟乙烯（PVDF）漆作膜层的建筑

用静电喷涂铝合金热挤压型材 

适用于以聚偏二氟乙烯漆作涂

层的建筑用铝合金热挤压型材 

4 膜层类型、膜层

代号 

膜层类型  膜层代号  膜层组成 

二涂层    LF2-25    底漆加面漆  

三涂层    LF3-34 

四涂层    LF4-55 

膜层类型  膜层组成 

二涂层    底漆加面漆  

三涂层    底漆、面漆加清漆 

四涂层  底漆、阻档漆、面漆加

清漆 

5 耐沸水性规定

及试验方法 

高压水浸渍试验后，膜层表面无脱落、

起皱等现象，附着性应达到 0 级 

无 

6 耐溶剂性规定

及试验方法 

试验后，型材表面不露出基材。 

试验方法：将吸饱溶剂的擦头在试样表

面来回擦试膜层 100 次。 

涂层应无软化及其他明显变化。 

试验方法：用浸泡丁酮药棉置于

试样 30 s，冼净、凉干，用手指

甲作划痕试验，不应产生明显划

痕。 

7 耐湿热性 试验后，膜层表面的综合破坏等级达到

1 级（试验时间为 4000 h） 

涂层经 4000 小时湿热试验后，

其变化≤1 级 

8 加速耐候性规

定及试验方法 

粉化等级达 0 级； 

光泽保持率 ≥75%； 

色差值：≤3.0 

试验时间：4000 h 

粉化等级达 0 级； 

光泽保持率 ≥80%； 

变色程度至少达到 1 级。 

试验时间：2000 h 

9 耐冲击性试验

重锤质量 

重锤：1000g±5g 重锤：1000g±1g 

10 耐盐雾性试验

方法 

沿对角线的方向，在试样上划两条深至

基材的交叉线，增加“划线宽度为

1mm” 

无 

11 标志 不允许标注许可证编号和 QS 标识 生产许可证编号和 QS 标识 

12 原材料质量保

证 

基材； 

无铬化学预处理试剂； 

无 
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氟碳漆涂料（涂料的密度、固体分、树

脂中的 PVDF 树脂的质量分数等） 
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六、铝合金建筑型材  第 6 部分：隔热型材 

GB/T 5237.6-2017 与 GB/T 5237.6-2012 的主要技术变化 

序号 变化内容 GB/T 5237.6-2017 GB/T 5237.6-2012 

1 强制性条款 删除了强制性条款 4.5.1.2：穿条式产品高温持久荷载拉

伸结果，横向抗拉特征值≥24N/mm； 

4.5..2.2：浇注式产品热循环试验结

果，纵向抗剪特征值≥24N/mm、隔

热材料变形量平均值≤0.6mm 

2 隔热型材剪

切失效类型 

A：剪切失效不影响横向抗拉性能； 

B：剪切失效引起横向抗拉失效； 

O：无纵向抗剪性能，或较低的 

无 

3 隔热型材传

热系数 

传热系数级别  传热系数 W/m2.k 

Ⅰ            ＞4.0 

Ⅱ            ＞3.2～4.0 

Ⅲ              2.5～3.2   

Ⅳ             <2.5 

无 

4 穿条型材低

温试验温度 

性能项目           试验温度℃ 

低温纵向抗剪特征值     -30±2 

高温持久荷载 

低温横向抗拉特征值     -30±2       

性能项目           试验温度℃ 

低温纵向抗剪特征值     -20±2 

高温持久荷载 

低温横向抗拉特征值     -20±2 

5 抗扭修改为

抗弯 

抗弯性能 抗扭性能 

6 热循环疲劳

性能 

增加穿条型材热循环疲劳性能 无 

7 修改抗拉特

征值 

浇注型材高温横向抗拉特征值：     

≥24 N/mm 

浇注型材高温横向抗拉特征值：     

≥12 N/mm 

8 增加试验方

法 

GB/T 34482 《建筑用铝合金隔热型

材传热系数测定方法》 

无 

11 标志 不允许标注许可证编号和 QS 标识 生产许可证编号和 QS 标识 

12 原材料质量

保证 

基材； 

隔热材料（聚酰胺型材、聚氨酯隔

热胶）； 

无 

 


